VerschleiBshutz und Recyclingtechnik

u Pietz

Firmenvorstellung

Die HUP VerschleiBschutz GmbH

ist ein Familienunternehmen das 1973
von Horst Pietz unter dem Horst Pietz,
Schlosserei mit Sitz in Rot am See
gegrundet worden ist.

HUP Verschleiflschutz GmbH mit Sitz in
Rot am See hat das Ziel, Kunden aus der
verarbeitenden Industrie mit verschieiB-
festen Maschinenteilen zu beliefern.

Sie bezweckt sowohl die Entwicklung,
Produktion als auch den Handel mit
verschleifesten Maschinenteilen aller Art

Zu diese Zweck hat die HUP VerschleiBschutz GmbH neue Regenerierungstechniken
und VerschleiBschutzarten entwickelt

Auf Grund der hohen Grundmaterialkosten
wird immer mehr Wert auf den Grunderhalt
und die Veredelung von hochwertigen
Maschinenteilen gelegt

Die selbst entwickelten 1|n.«*‘nsvfrfa.hrwanstlesvl:ﬂ'lar1ilmsr1_'

werden in den Pmdukﬁunsst&ttﬁn- S

hergestellt und mit anderen P odukte
vertri

Nutzen Sie das Wissen und die
unserer Anwendungsspe

HUP Verschleischutz GmbH - Rinderlenweg 6 - 74585 |
Tel. 07955-9333-0 - Fax 07955-9333-33 - e-mail. inffo@hup-pietz.de - intel
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Beschichtungstechnik
mit Keramikpaste HUP 1470

Fur kleinere Reparaturen
bieten wir an:

HUP 1470 als 1 kg- Gebinde
HUP 1470 als 5 kg- Gebinde

n Incl. Harter

3 L
mit Keramikpaste HUP 1470
beschichteter Konus

teilweise mit Keramikpaste HUP 1470
beschichtetes Verschleifblech
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Keramikbeschichtung

von einem Zyklon und einer
Forderschnecke mit HUP 1470
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Keramikbeschichtung
von Rohren mit HUP 1470
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Keramikbeschichtung

Reparatur von Rohrleitungen mit
Feinkeramik HUP 1470
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Keramikbeschichtung

von einem Loserfllgel, einer Pumpe und
einer Forderschnecke mit HUP 1470
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Keramikbeschichtung

von einem Mischbehalter mit
Feinkeramik HUP 1470
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Beschichtung mit Keramikplattchen

Dieses Verfahren bietet gegentber anderen Methoden einige Vorteile.
Besonders lange Lebensdauer, prazise Geometrie und der Werkstoff
korrodiert nicht.

Einsatzgebiete: Ziegelindustrie, Herstellung von technischer Keramik,
Auskleidungen von Zylindermantel usw.

Schneckenteile die auf der
Flache mit Keramikplattchen
belegt wurden. Die Naben
wurden teilweise gepanzert, die
Kanten und Schneidkanten
wurden mit Wolfram Karbid
aufgeschweil3t
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Meta"bau Regenenerungstechnk

HUP 1470 Feinkeramik
Produkt-Datenblatt

Beschreibung

HUP 1470 ist en HochleistungsK eramikverbundmaterial fir Reparatur
und Schutz alle Metall oberflachen, die starken Abrieb, Korrosion und

Ver packungseinheit
Das Material wird in zwei Packungsgrof3en geliefert 1kg Wb kg
Jede Packung enthalt abgemessene Behdlter(Teil A u. Teil B).

chemischen Einwirkungen ausgesetzt sind. Eswird mit 3mm Dicke oder Ein Mischwerkzeug, Applikator und Auftragungsanleitungen

mehr aufgetragen. Es schrumpft nicht und besteht aus 100% Feststoffen

HUP 1470 enthdlt eine hohe Konzentratiorvon Keramik-

teilchen zur Anwendung beiextrem abrasiven Betriebs
Bedingungen, bei denen Metallabtragung oft durch kostspi éjes
Auftragsschweif3en repariert wird. HUP 1470 kann erweder

zum Neuaufbau abgetragener MetalIfl&chen oderals
Opferbeschichtung benutzt werden, die das Originalmetall,
Gummiauskleidungen, Kacheln oder Auftragsschweil3en oft an
Abriebfestigkeit tbertrifft. Wird an Stelle von HUP 1470 benutzt
da es einfacher und diuinner aufgetragen werden kann.

ZUSAMMENSETZUNG

Polymer/ Keramik Verbundmaterial
Grundmasse HUP 1470 ist ein modifiziertesPolymer aus zwei
Teilen mit einem aliphatischen Aushartungsmittel.

Ver stérkung Eine eigentumsrechtlich geschitzte Mischung
extrem abriebfester Perlen und Feinteilchen. Diese Keramik
mischung hat aisgezei chnete Abriebfestigkeit und kann auf
einfache Weise aufgetragen werden.

EMPFOHLENE ANWENDUNGEN
. Pneumatische Forderanlagen

. Héckselmaschinen und

. Hackschnitzelsilos

Schneckenforderer
Abgasgeblase
Zyklone, Aufgabetrichter

. HydroPulper . Verschleil3platten
. Turbo Separetoren Rohrkrimmer
. Ni-harte Schlammpumpen Leitungen fr
. Flugascheabscheider pulverférmige
Brennstoffe
Hackschnitzel Fordergeblase Pulversierer

VORTEILE
. Die ausgezeichnete Abriebsfestigkeit von HUP 1470 sichern
langen Anlagen betrieb.
. Z&he Kunstharzstruktur widersteht Temperaturschock.
. Hervorragende Haftung sichern Zuverlassigkeit und verhindert
abldsen.
. Einfaches Auftragen reduziert Arbeitskosten und Stillstand.
Zeit.

. Kann auf einfache Weise auf jede Metall oberflache geformt werden.

TECHNISCHE DATEN
Ausgehértete Dichte

Druckfestigkeit ASTM D 695
Biegefestigkeit ASTM D 790
Zugdfestigkeit ASTM D 638
Schlagviderstandsfahigkeit(revers) ASTM D 2794
Linearer Koeffizient der thermalen Expnsion ASTM C531
Rockwell Harte ASTM D 785
Shore D Harte ASTM 2240

Senkrechte Absinkfestigkeit bei 2 ° C 6 mm
Maximaltemperatur
(von der Anwendung abhangig

nasser Einsatz

trockener Einsatz

werdeaebenfalls mitgeliefert.

CHEMISCHE WIDERSTANDSFAHIGKEIT
Test bei 21 C Muster 5 Tage bei 25 C ausgehartet.
L &ngeres ausharten verbessert die chemische

Widerstandsfahigkeit.

1= Fortwahrendes eintauchen.

2= Unterbrochenes kurzzeitiges Eintauchen

3= Verschitten mit sofortiger Reinigung, Dampfe
4= nicht fur direkten Kontakt empfohlen

SAUREN
10 % Salzsaure
20 % Salzsaure

N

37 % Salzsédure
5 % Salpetersaure
10 % Salpetersaure
5 % Phosphorsaure
20 % Phosphorsaure
10 %Schwefelsaure
20 % Schwefelsaure

NFEFNFPNRFPW

LAUGEN UND BLEICHEN
28 % Ammoniumhydroxid
10 % Kallumhydroxid

50 % Kaliumhydroxid

10 % Natronlauge

50 % Natronlauga

6 % Natriumhypochlorid
ANDERE VERBINDUNGEN
Bunker C

Diesel

I sopropyfakohol

Kerosin

Naphlha

Salzwasser

Abwasser

Toluen

Xylen

RPRRRPR
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2,1 g/e?
9MN/mm?2
690 kg/cm
340 kg/cm
6,0Nm
3,9x10 cm/cm® C
R 106 ( ca. 65 HRC)
90
kein Absacken
65° C
190° C
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Ober flachenvor bereitung

Um mit diesen Produkt gute Resultate zu erzielen, ist sachgemalie
Oberfléchenvorbereitung kritisch wichtig. Die genauen Erfordernisse
Andern sich entsprechen der Anwendung, erwarteter Betriebsdauer
Und dem urspriinglichen Oberflachenzustand.
Optimale Vorbereitung ergibt eine grundlich gereinigte und auf
75 bis 125 Mikron Winkel profil aufgeraute Oberfléche. Dies kann
durch reinigen und Sandstrahlen auf eine Sauberkeit
von Weil3metall (SA3/SSPC-SP5) oder Nahe Weifinetall
(SA 2 1/2/SSPC) erfolgen, gefolgt von Spilen mit
einem organischen Ldsungsmittel, das ohne Ricksténde zu
hinterlassen verdunstet.
Mischen
Um mischen und auftragen zu erleichtern, sollte die Temperatur
Zwischen 21 und 32 °C liegen. Jede Packung enthdlt das Produktim
Richtigem Mischverhdltnis. Wenn es weiter unterteilt werden soll.
Folgende Mischverhdtnisse einhalten.

Mischungsverhéitnis  Gewichtsverhéltnis

Wenn erforderlich, kann HUP 1470 mit einer sich schnell
abnutzenden Schleifscheibe bearbeitet werden. Sonstige

maschinelle Bearbeitung ist nach dem Aushérten nicht moglich.

Bei gewissen Anwendungen kann esvon Vorteil sein, zu weiteren
Verstarkung vor dem Auftragen von HUP 1470 ein Metallgeflecht auf
die beschadigte Metalloberflache zu schwei Ren.

HUP 1470 kann mit allen anderen HUP PolymerV erbundmaterialien
al's Deckschicht beschichtet werden. Wenn es

den Zustand ,, Leichte Belastung” wie unten angegeben, erreicht hat,
sollte die Oberflécheaufgeraut und danach mit einem organischen
Lésungsmittel gespllt werden. Vor erreichen des Zustandes , leichte
Belastung ,, ist keine Oberfléchenvorbereitung erforderich, es sei
denn die Oberflache ist verunreinigt worden.

Die Deckungsfléchebei 3mm Dicke betrégt:

1 kg deckt 0,158
5 kg deckt 0,8 m?

HUP 1470 AB 41

HUP 1470 kann mit einem langsam drehenden Elektromischer
Gemischt werden. Den gesamten Teil B zu TellA hinzufligen.
Solange mischen, bis eine homogene Mischung vorhanden ist, in
Regelméidigen Absténden die Mischklinge,die Seitenwande und den
Boden des Behdlters sauberkratzen. Wenn zum Mischen das
Mitgelieferte Werkzeug benutzt wird, beide Komponenten auf eine
Saubere, trockene, nicht pordse Oberfléche (Plastik) bringen. Das
Mischen mit dem mitgelieferten Werkzeug so beginnen,dass es die
Zahl 8 beschreibt und dabei periodisch

Die Oberfléche und das Werkzeug abschaben, um kein unge
mischtes Materia hinterlassen. Fortfahren bis die Mischung eine
Homogene Farbung ohne Streifen aufweist.

Tropfzeit —Minuten

10°C 16°C 25°C 32°C 43°C

Um das ca. Gewicht in Kilogramm zu berechnen, dass zur Deckung
einer vorgegebenen Flache erforderlich istpitte folgende Formel

benutzen.

Dichte (2,12) x Flache (m?) x Durchschnittsdicke (mm) = kg
Aushartungszeit
10°C  16°C 25°C 32°C 43°C

nicht klebrig 16Std. 7Std. 4Std. 23d. 20 Min.
LeichteBelastung 36 Std. 24 Std. 8Std. 6 Std. 90 Min.
VolleBelastung 72 Std. 48 Std. 36Std. 20 Std. 12 Std.

Voll Chemisch 96 Std. 72Std. 48 Std. 30 Std. 24 Std.

volle chemische Widerstandsféhigkeit kann durch Erwérmen beschleunigt
werden. Hierbei das Materia solange aushérten lassen, bis es nicht mehr
klebrig ist und denn 4 Stunden lang auf 70° C anwarmen.

Reinigung

1kg 100 70 40 20 10

Zur Reinigung von Werkzeugen sofort nach Gebrauch kommerzielle

6 kg 80 50 30 10 NE

NE = nicht empfohlen

Die Tabelle gibt die praktische Aushértungszeit fir HUP 1470
Beginnend mit dem Mischen.

Anwendung

HUP 1470 muss mit einer Mindestdicke von 3mm aufgetragen
Werden. Die Mindesttemperatur beim Auftragen ist 10°C. Das
Material mit dem Plastikwerkzeug oder einer Spachtel fest in das
Oberflachenprofil eindriicken, um sicherzustellen, dass die
Oberflache fir gute Haftung vollig benetzt ist. Nachdem das Materia
Aufgetragen ist, kann es auf verschiedene Arten gegléttet werden.

Reinigungsmittel (Azeton, Xylen, Alkohol, Methyl&thylketon)
benutzen. Nachdem das Material ausgehartet ist, kann es nur durch
Schleifen entfernt werden.

L agerung

Bel Temperaturen zwischen 10 und 32 °C lagern, Abweichungen
wahrend des Transportes sinchkzeptabel. Die Lagerdauer bel
ungedffneten Behdltern betrégt zwei Jahre.

Sicher heitsvorkehrungen

Voll Gebrauch aller Produkte das entsprechende Materialsicherheits
Datenblatt (MSDS) oder die Sicherheitsvorschriften fir Ihr
Betreffendes Gebiet durchlesen. Bei Benutzung in geschlossenen

Raumen alle gliltigen Sicherheitsvorschrifteneinhalten.
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